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Wielu producentéw zajmujacych sie
wyttaczaniem i wtryskiwaniem polichlorku
winylu (PCV) moze by¢ zainteresowanych
oszczednosciami produkcyjnymi zwigzanymi
z przejsciem na znakowanie laserowe logo,
marki oraz zmiennych danych. Jednak
aspekty chemiczne znakowania PCV sa
bardzo specyficzne i wiaza sie z ryzykiem,
jak réwniez moga przynies¢ korzysci. Ta nota
aplikacyjna naswietla gléwne problemy do
rozwazenia przy rozpatrywaniu znakowania
laserowego produktéw PCV.

Korzysci uzyskiwane dzieki firmie
Videojet

Firmy zajmujace sie wyttaczaniem PCV
oczekuja od firmy Videojet rozwigzan
dostosowanych do okreslonych aplikacji,
za sprawa wieloletniego doswiadczenia
w dziedzinie technologii znakowania.

« Firma Videojet szczyci sie najwieksza
liczng zainstalowanych systemow
znakowania laserowego w branzy.

» Rozwiazania Videojet integruja solidne
systemy laserowe i wyciagowe, ktére
idealnie nadaja sie do znakowania PCV.

« Poniewaz firma Videojet dysponuje
niezréwnana znajomoscia zastosowan,
pomaga klientom w wyborze urzadzenia
znakujacego o parametrach najlepiej
dopasowanych do okreslonego
zastosowania.

Ulotka uzytkowa
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Przewody, kable i rury
Laserowe znakowanie
polichlorku winylu

N

Wyglad i kolor znakowania

Za: W wyniku naturalnej reakcji chemicznej znakowanie laserowe CO, na PCV wytwarza
unikalne zfote oznakowanie o subtelnym zréznicowaniu odcienia w zaleznosci od podfoza
PCV. Znaki nanoszone za pomocg sterowanej wiazki laserowej s wyrazne i dobrze wypetnione.

Producendi rur i innych wyttaczanych lub formowanych produktéw z PCV moga wykorzystac
te unikatowa zmiane barwy w celu tworzenia bardzo atrakcyjnych, precyzyjnych i charakterystycznych
kodow produkeyjnych, kodéw kreskowych, logo oraz innych znakdw.

Przeciw: Kontrast ztotego oznakowania zalezy od koloru samego tworzywa PCV. Ztote
oznakowanie jest dobrze widoczne na przykfad na biatej lub czarnej rurze, ale nie jest juz
tak wyrazne na zéttej lub pomararniczowej rurze PCV. W przeciwienstwie do technologii
atramentowego druku ciaggtego nie mozna zmienic koloru znakowania laserem, chyba ze
na etapie wyttaczania PCV zostang wprowadzone dodatki chemiczne.

Koszty zakupu oraz eksploatacyjne

2Za: Cena zakupu systemu do znakowania laserowego moze by¢ dwa lub trzy razy wyzsza od
poczatkowego kosztu zakupu systemu atramentowego. Jednak minimalne koszty eksploatacyjne
Z czasem sprawiaja, ze catkowity koszt posiadania staje sie nizszy. Nie trzeba kupowac atramentéow
ani rozpuszczalnikdw, gromadzi¢ materiatow eksploatacyjnych ani zmienia¢ zasobnikéw
podczas produkgji. Brak koniecznosci czyszczenia drukarki oraz stosunkowo rzadkie czynnosci
konserwacyjne ograniczaja koszty robocizny. Oszczednos¢ kosztow eksplatacyjnych moze
by¢ szczegdlinie zauwazalna w Srodowiskach wielkonaktadowych.

Przeciw: Filtry zamienne do systemu wyciaggu dymu sg czesto pomijanym kosztem
eksploatacyjnym, a nalezy je wymienia¢ co miesiac lub co kwartat, w zaleznosci od aplikacji
i warunkow pracy. Tuba laserowa po jakims czasie bedzie wymagata wymiany — najczesciej
ma to miejsce co 7-10 lat, w zaleznosci od warunkéw pracy.

Konserwacja urzadzenia

Za: Systemy laserowe majg stosunkowo mate wymagania w zakresie konserwacji i typowy
miesigc produkcji wymaga jedynie kilku interwencji (lub wcale).

Przeciw: Systemy laserowe nie sg catkowicie ,bezobstugowe”. Filtry systemow wyciggu dymu
wymagajg okresowej wymiany — czesciej niz w przypadku innych zastosowan znakowania
laserowego ze wzgledu na ilos¢ dymu i czastek wytwarzanych podczas znakowania PCV.
Odpady powstajace podczas znakowania musza by¢ rowniez co jakis czas usuwane z soczewki
lasera, aby nie dopusci¢ do ich nagromadzenia.




Wszechstronnos¢

Za: Zmienne systemy znakowania laserowego moga wytwarzac praktycznie znaki
dowolnego typu, w tym znaki firmowe, logo, tekst i wiele innych. System laserowy
mozna zaprogramowac w taki sposéb, ze moze wykonac praktycznie dowolne

logo lub wzér, za pomoca prostego interfejsu graficznego - Videojet SmartGraph.
Oznakowania sg w petni programowalne i moga by¢ automatycznie zmieniane na
podstawie godziny, daty, dtugosci/ilosci przetworzonego produktu lub na podstawie
wielu innych zmiennych.

Przeciw: W przypadku drukowania liniowych lub dwuwymiarowych kodéw
kreskowych wazne jest uwzglednienie poziomu kontrastu koloru, aby zapewni¢
spdjng czytelnos¢ we wszystkich skanerach. Firma Videojet moze dostarczy¢ probne
oznakowania na docelowym podtozu PCV, dzieki ktdrym mozna sprawdzi¢ kontrast
i odczyt przez maszyny. Ztote oznaczenie moze czasem wykazywac nizszy kontrast
niz w przypadku atramentu ClJ.

Trwatos¢ oznakowania

Za: Unikatowy ztoty nadruk wynika z trwatej zmiany struktury czasteczkowej na
powierzchni PCV. Nadruk jest odporny na dziatanie wiekszosci srodkow $ciernych,
Swiatta stonecznego, rozpuszczalnikow i starzenie. Oznaczenia laserowe mozna
usunac jedynie przez fizyczne usuniecie materiatu PCV.

Przeciw: Brak

Ochrona srodowiska/bezpieczenstwo

Za: Prawidtowo zainstalowany wydajny system wyciggu spalin dobrze poradzi sobie
z oparami PCV powstajgcym podczas znakowania.

Przeciw: Znakowanie laserowe PCV wyzwala rézne toksyczne substancje, przede
wszystkim opary chloru. Bezpieczenstwo pracownika zalezy od efektywnej kontroli
tego dymu. Ponadto chlor reaguje z parg wodng w atmosferze i powstaje kwas solny,
ktéry moze powodowac degradacje metalu i plastiku w Srodowisku produkcyjnym.
Odpowiedni system wyciggu dymu jest podstawowym wymogiem w aplikacjach
znakowania laserowego w przypadku PCV i trzeba bardzo powaznie podejs¢ do tego
zagadnienia. Jednak gotowy system wyciggu dymu oraz ostony z tworzywa Plexiglas®
(dla ochrony oczu) zapewniajg odpowiednie zabezpieczenie w zakresie ochrony
srodowiska oraz BHP w przypadku znakowania PCV. Firma Videojet ma wieloletnie
doswiadczenie w zakresie budowania zaawansowanych instalacji takiego sprzetu
zabezpieczajacego.

System laserowy w wielu przypadkach pozwoli obnizy¢ koszty dtugoterminowe,
zapewniajac jednoczesnie wyjatkowa jakos¢ znakowania. Testy na prébkach
produktéw pomoga dobrze oszacowac wyglad i wiasciwosci znakowania w danym
zastosowaniu. W przypadku drukowania kodéw kreskowych testy pomoga uzyskac
odpowiedni kontrast dla odczytu przez urzadzenia.

Zadzwon pod numer 887 444 600,

Znakowanie laserowe rur

Kwestia kluczowa

Laserowe znakowanie polichlorku winylu
zapewnia unikalne korzysci i wlasciwosci,
ktore nalezy starannie rozwazyc¢.

Decyzja pomiedzy uzywaniem znakowania
laserowego lub druku atramentowego
nowej generacji do znakowania
polichlorku winylu powinna by¢ dobrze
przemyslanym wyborem. Firma Videojet
jest gotowa zarekomendowac najlepsze
rozwigzanie dla Twojej linii produkcyjnej.
Oferta rozwigzan laserowych Videojet
zapewnia jeden z najbogatszych

i najbardziej kompetentnych wyboréw
na rynku. Dzieki solidnym systemom
laserowym CO, i systemowi wyciagu
dymu, ktére gwarantuja optymalne
znakowanie PCV, firma Videojet moze
zaproponowac¢ wlasciwe rozwigzania
sprzetowe. Natomiast oddani fizycy,
specjalisci oraz technicy ds. sprzedazy
firmy Videojet stuza fachowa porada.

Interesuje Cie znakowanie laserowe
produktow z PCV? Skontaktuj sie
zlokalnym przedstawicielem firmy
Videojet.
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bez powiadomienia.

lub wyslij wiadomos¢ na adres
marketing@videojet.com
Videojet Technologies Sp. z 0.0

Ul. Kolejowa 5/7
01-217 Warszawa, Polska

Plexiglas jest zastrzezonym znakiem handlowym firmy Evonik Industries.
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